Statisches Magnetsystem Beschleunigungsband mit Wellkante
Wellkantengurt mit Stollen Wirbelstromsortierung im

Sicherer Schiittguttransport bei KorngroRenbereich 0,5 - 8 mm
35° Gurtneigung Arbeitsbreite 1.500 mm

Q. Punktuelle Kraftwirkung garantiert
N hohe Trennschérfe

Hohe Durchsatzleistungen durch Bandgeschwindigkeitenvon bis zu 3 m/s
Automatisierte Bandspannung und -regelung
Rotationsbandabstreifer zur aktiven Reinigung der Bandoberfldche

Automatisierte Trennschneide

Reproduzierbare Positionierung der
Trennschneide per Knopfdruck jederzeit méglich

Aufgaberinne mit Magnettriebwerk

Optimale VergleichmdRigung und Dosierung
des Aufgabematerials durch Einsatz einer
Stauleiste

Gesamte Fordertechnik ,,on board“
Variabler Materialaustrag ne Gurtforderer in zwei unterschiedlichen Lingen
Optimiertes Anlagenlayout durch frei wahlbare Austragsseite :  die innerhalb der BLUELINE universell einsetzbar sind
Integrierter Bandabstreifer verhindert Anbackungen Hocheffiziente Trommelmotoren - wartungsarm, robust und zuverlassig!

Absaughauben zur Reduktion der Staubemissionen optional erhaltlich

Schnellkoppelsystem

Werkzeuglose Montage der externen Gurtférderer durch
klappbare Fangarme mit Schnappveriegelungen
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EDDY ONE

Unser Wirbelstromscheider EDDY ONE mit statischem Magnetsystem setzt neue Mal}stdbe im Bereich der Nicht-
eisenmetallabscheidung, insbesondere bei feinen Kérnungen.

Seine fortschrittliche Technologie, der geringe Wartungsaufwand und die Fahigkeit, h6chste Reinheitsgrade bei
einer KorngréRe ab 0,5 mm zu erreichen, machen ihn zu einer optimalen Lésung fiir verschiedene metallische
Abfallstrome. Durch das spezielle Magnetsystem kdnnen erstmals auch im Feinstbereich hervorragende Aus-

bringungsquoten erreicht werden.
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